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Rodzaj materiatu obrabianego

Petnoweglikowe frezy do gwintow
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0,5 M3 224 2,2 6 58,0 5¥3) 3,00 MI-0206053-0050 O  MI-0206053-0050-IK  ©
0,5 225 3,8 6 58,0 10,3 3,00 MI-0306103-0050 O  MI-0306103-0050-IK ©
0,7 M4 225 3,1 6 58,0 7.4 3,00 MI-0306073-0070 O  MI-0306073-0070-IK  ©
0,75 2> 6 4.5 6 58,0 10,1 3,00 MI-0406103-0075 O MI-0406103-0075-IK o
0,8 M5 2= 6 3,6 6 58,0 9,2 3,00 MI-0306093-0080 O MI-0306093-0080-IK o
1 M6 227 4,0 6 58,0 10,5 3,00 MI-0406103-0100 O  MI-0406103-0100-IK ©
1 M6 2>7 4,0 6 580 14,5 3,00 MI-0406143-0100 O MI-0406143-0100-IK ©
1 2= 9 6,0 6 58,0 12,5 3,00 MI-0606123-0100 O MI-0606123-0100-IK ©
1 2= 10 8,0 8 64,0 16,5 4,00 MI-0808164-0100 O  MI-0808164-0100-IK o
1,25 M8 2210 5,0 6 58,0 14,4 3,00 MI-0506143-0125 O  MI-0506143-0125-IK o
1,25 M8 @210 5,0 6 58,0 194 3,00 MI-0506193-0125 O  MI-0506193-0125-IK  ©
1,5 M10 @212 7,0 8 64,0 17,3 3,00 MI-0708173-0150 O MI-0708173-0150-IK  ©
1,5 M10 @212 7,0 8 76,0 24,8 3,00 MI-0708243-0150 O MI-0708243-0150-IK  ©
1,5 =14 10,0 10 73,0 21,8 4,00 MI-1010214-0150 O  MI-1010214-0150-IK o
1,5 2220 16,0 16 105,0 33,8 6,00 MI-1616336-0150 O  MI-1616333-0150-IK o
1,75 M12 @214 8,0 8 64,0 20,1 3,00 MI-0808203-0175 o MI-0808203-0175-IK ©
1,75 M12 @214 8,0 8 76,0 28,9 3,00 MI-0808283-0175 o MI-0808283-0175-IK ©
2 M16 @217 10,0 10 73,0 27,0 3,00 MI-1010273-0200 o MI-1010274-0200-IK  ©
2 M16 @217 10,0 10 105,0 39,0 3,00 MI-1010393-0200 O  MI-1010393-0200-IK o
2 2218 12,0 12 84,0 27,0 4,00 MI-1212274-0200 O MI-1212273-0200-IK o
2 9226 20,0 20 105,0 41,0 6,00 MI-2020416-0200 O  MI-2020416-0200-IK  ©
2,5 M20 @222 14,0 14 84,0 33,8 4,00 MI-1414334-0250 O MI-1414334-0250-IK o
2,5 M20 @222 14,0 14 105,0 48,8 4,00 MI-1414484-0250 O MI-1414484-0250-IK o
3 M24 @225 16,0 16 105,0 40,5 3,00 MI-1616403-0300 o  MI-1616403-0300-IK o
3 M24 @225 16,0 16 120,0 58,5 3,00 MI-1616583-0300 O  MI-1616583-0300-IK o
3 M27 @228 20,0 20 105,0 43,5 4,00 MI-2020434-0300 O MI-2020434-0300-IK ©

posuw [mm/z]

| 22 | 23 | o4 | 26| 28 | 210012 ] 214 2161 220] 225 |

P1-P5  sallensiukeina saldonavegana— 100-250 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,12 0,45 0,18

P6-P9  stalweglowainiskostpona saive— 110-180 0,02 0,03 0,03 0,056 0,06 0,07 0,08 0,09 010 0,42 0,15

P PIOPI2  dosmmmacmesmriee | 90-160 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 005 0,06 0,07 008 0,10

P13-P14|  stalferntycana i marisnzyyczna 60-160 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11

M MEMS Stalaustenityczna 60-120 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 006 0,07 008 0,10

K K1-Ké Zeliwo szare 70-150 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 011 0,2 0,15 0,18
N1-N4 Aluminium i jego stopy 1% < Si < 7%,

N N iz nistopoua | stopoa 150-350 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 009 011 0,22 0,15 0,18

N5, N10 ST D 100-250 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

S 51-88 Tl 100 sopy 20-80 0,02 0,02 0,02 0,03 003 003 003 004 004 0,04 0,05




